UltraEco / UltraLife

Autohormigonera

UltraEco UltraLife

Volumen nominal 9m? 9m?
Volumen geom. del tambor 15.000 | 15.000 |
Linea de agua 10.200 | 10.200 |

Peso de la hormigonera 3.250 kg 3.670 kg

RECORD BREAKING ENGINEERING

SCHWING
Stetter



La UltraEco de Stetter
Maxima carga util.
Larga vida util.

Con un peso de solo 3.250 kg, la UltraEco es la autohormigonera mas liviana de Stetter. En combinacion con
un chasis de peso optimizado 8x4, el peso adicional del vehiculo requerido por la tecnologia Euro 6, queda
completamente compensado con el menor peso de la autohormigonera. Esto permite ademas el transporte
seguro y economico de 8 m3 de hormigdn (a 2,35 t/m3). Ideal para volimenes elevados con bajas emisiones.
La UltraEco de Stetter: la referencia de las autohormigoneras ligeras.

Fiabilidad garantizada

La garantia estandar contra el desgaste
prematuro del tambor mezclador y de
las espirales de mezcla que ofrece
Stetter por un periodo de 5 afios,
proporciona seguridad en términos

de costes de desgaste (observe las
condiciones en la pagina 6).

Caja reductora de la
autohormigonera

a reductora Ecomix I| CML de ZF
utilizada en la autohormigonera, es
significativamente mas ligera que las
de las hormigoneras convencionales
y, gracias a la vida util del aceite

de llenado, necesita también un
mantenimiento minimo. Su robustez
y el cojinete elastomerico de alto ren-
dimiento, le permite resistir incluso
las obras mas dificiles.
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Dureza frente al desgaste

Mas duro que el hormigon: el tambor
mezclador de la UltraEco esta fabri-
cado con acero Hardox 400 de alta
resistencia, las espirales de mezcla
y los protectores antidesgaste con
acero Hardox 500 de alta resisten-
cia. Méaxima dureza para un minimo
desgaste.

Estructura resistente

El bastidor de la autohormigonera esta
fabricado en acero S 500 MC de alta
calidad. En combinacion con un disefio

Flexibilidad total

Antes de soldarse en el tambor mezclador, las espirales de mezcla se
curvan en posiciones definidas con precision. De esta manera, siguen
el contorno del tambor mezclador antes de su montaje. Las espirales de
mezcla debidamente curvadas pueden instalarse y soldarse poste- inteligente, permite una reduccion signi- aluminio contribuyen a reducir el peso. La carga util dis-
riormente sin tension. Este proceso patentado alivia los cordones de ficativa del peso, al tiempo que mantiene 2 ponible puede incrementarse todavia mas bajo peticion,
soldadura y extiende la vida Util de las espirales de mezcla. una elevada estabilidad y robustez. con el tanque de agua y la escalera de aluminio.

A peticion, ain mas ligero

Mayor carga Util como estandar: la barra protectora
antiempotramiento trasera con peso optimizado, las
canaletas de extension de plastico y los guardabarros de

UltraEco Autohormigonera



La UltraLife de Stetter UltraLife Autohormigonera

Maxima vida util.
Elevada carga util.

La utilizacion de un chasis estandar con una cabina espaciosa, el gran volumen del depoésito y la elevada
carga util, combina con la seguridad a largo plazo en los costes de desgaste. Todo esto es posible con la Ul-
traLife de Stetter. Las medidas adoptadas para reducir el peso dan lugar a un peso de construccion de tan
solo 3.670 kg. Construida sobre un chasis estandar de cuatro ejes con EURO 6, permite transportar 7,5 m3 de
hormigon (con un TSG de 32 t) de manera fiable. Para volumenes elevados y costes de desgaste predecibles.

Fiabilidad garantizada

La garantia estandar contra el desgaste
prematuro del tambor mezclador y de
las espirales de mezcla que ofrece
Stetter por un periodo de 8 afios,
proporciona seguridad a largo plazo en
términos de costes de desgaste (obser-
ve las condiciones en la pagina 6).
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La reductora Ecomix Il CML de ZF
utilizada en la autohormigonera, es
significativamente mas ligera que las
de las hormigoneras convencionales
y, gracias a la vida util del aceite

de llenado, necesita también un
mantenimiento minimo. Su robustez
y el cojinete elastomerico de alto ren-
dimiento, le permite resistir incluso
las obras mas dificiles.

HARDOX"

IN MY BODY

Dureza frente al desgaste

Mas duro que el hormigon: el tambor
mezclador de la UltraEco esta fabri-
cado con acero Hardox 400 de alta
resistencia, las espirales de mezcla
y los protectores antidesgaste con
acero Hardox 500 de alta resisten-
cia. Méaxima dureza para un minimo
desgaste.

La mas ligera entre las ligeras

La UltraLife pesa incluso 250 Kg.
menos que la autohormigonera de

9 m3 de la BASIC LINE, caracterizada
por su bajo peso. Mayor carga util
con durabilidad garantizada.

Estructura resistente

El bastidor de la autohormigonera esta
fabricado en acero S 500 MC de alta
calidad. En combinacion con un disefio

Flexibilidad total

Antes de soldarse en el tambor mezclador, las espirales de mezcla se
curvan en posiciones definidas con precision. De esta manera, siguen
el contorno del tambor mezclador antes de su montaje. Las espirales de
mezcla debidamente curvadas pueden instalarse y soldarse poste- inteligente, permite una reduccion signi-
riormente sin tension. Este proceso patentado alivia los cordones de ficativa del peso, al tiempo que mantiene
soldadura y extiende la vida Util de las espirales de mezcla. una elevada estabilidad y robustez.




UltraEco / UltraLife Autohormigonera

Datos técnicos

Volumen nominal m3 9 9
V0|ume n geometn COd e | . tambor .......... | .................................. 15 000 ........................................ 15 ()()() .................................................................

|_|neadeag ua ........................................ | .................................. 10200 ........................................ 10 2 oo .................................................................

GradOde“enadO ................................... % ................................ 60 ................................................ 60 .........................................................................

|nc||nao|on de|tamb O r .......................... Grados ....................... 1245 .......................................... 1245 ...................................................................

Vemdaddel tambor ............................ rpm ............................ 012/14 .................................... 012/14 .............................................................

D|am etmde | ta mbor ............................. mm ............................. 23 00 .......................................... 2300 ...................................................................

PeSOde | a a umhormlg O ne ra ............... kg ............................... 32 50 .......................................... 3670 ...................................................................

A|turade|ato|vade||enado .............. mm ............................. 2546 .......................................... 2546 ...................................................................

A|turadepaso||bre* ............................ mm ............................. 2546 .......................................... 2546 ...................................................................

Ga ranna** ............................................ AnOS ........................... 5 .................................................. 8 ...........................................................................

*Datos del peso completamente montada/lista para funcionar segin DIN 70020, desviacion +/- 5 %

**sin bastidor de montaje

***contra el desgaste prematuro de la pared del tambor mezclador y las espirales de mezcla cuando la autohormigonera se utiliza en conexion con plantas de hormigdn prefabricado, en
funcionamiento en un solo turno con una cantidad de hormigén transportado de hasta 8.000 m3/afio y cuando se realiza una comprobacion anual gratuita del tambor mezclador en un
centro de servicio SCHWING-Stetter.

SMART 3.0 (opcional)
Mando electronico de la hormigonera

El mando de la hormigonera SMART 3.0 (opcional) comodo vy facil de usar garantiza una velocidad del tambor constantemente baja (Constant
Speed Drive), independientemente de la velocidad de desplazamiento de la autohormigonera. Al evitar rotaciones innecesarias del tambor, el des-
gaste del tambor y el consumo de combustible se reducen notablemente y los ingresos por recorrido aumentan. Los procesos tipicos, como cargar
y llenar cubas de hormigon, se simplifican y las fuentes de error se minimizan. Para una mayor eficiencia y un manejo mas rapido.

B manejo monomando ergondmico y continuo

B funcion de memoria integrada en la palanca de servicio (la
activacion de la Ultima velocidad de rotacion almacenada, por
ejemplo, facilita el llenado de cubas de hormigon)

B dos velocidades de tambor de libre seleccion (Constant-

SMART Control . X
[:I Speed-Drive) con solo pulsar una tecla (p. Ej., para el proceso de
; |

Funcion start-stop para el motor diesel

B Visualizacion de los datos de funcionamiento (revoluciones del
tambor, horas de funcionamiento)

B Encendido/apagado para los faros de trabajo LED opcionales
B teclas de control iluminadas

Modulo trasero Modulo de cabina del conductor

instalacion para productos fluidificantes 60 | instalacion para productos fluidificantes
(version de aire presurizado) (por gravedad), 42 |

tolva de carga giratoria (facilita la limpieza a alta
presion del tambor mezclador)

I4

pieza de transicion al tubo de hormigén fluido cubierta del bastidor camara trasera



Autohormigonera de Stetter.
Un modelo de eficiencia.

SCHWI “G SCHWING-Stetter Ibérica
C/Nardos 15, 28970 Humanes de Madrid
Stetter TIf.: 91-61 §2700 _ _
www.schwing-stetter.es - info@schwing.es

Cambios técnicos y dimensionales reservados. llustraciones no vinculantes. Encontrara el alcance de la serie y del suministro, asi como los datos técnicos en la oferta.
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